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Un dispositivo di alimentazione di cioccolatini e prodotti simili (100) per una macchina incartatrice comprende: 

- un primo mezzo a nastro (13), dotato di moto di avanzamento continue che supporta e movimenta una pluralita 
di prodotti (100), allineati e disposti in fila reciprocamente a contatto; 

- un secondo mezzo a nastro (14) allineato ed a valle del primo mezzo a nastro (13), dotato di moto di avanzamento 
alternato ed associato a mezzi di trattenuta (15) del prodotto (100); 

- una ruota di posizionamento (9) rotante, affacciata ai secondo mezzo a nastro (14) immediatamente a valle dei 
mezzi di trattenuta (15) e recante angolarmente equidistanziati una pluralita di mezzi a pinza (11) di presa del 
prodotto (100). 

II secondo mezzo a nastro (14) movimenta i prodotti (100), reciprocamente distanziati, da una condizione di preiievo 
(A), in cui il secondo mezzo a nastro (14) riceve il prodotto (100) dal primo mezzo a nastro (13), attraverso 
condizioni di movimentazione (M), in cui i mezzi di trattenuta (15) mantengono ciascun prodotto (100) vincolato al 
secondo mezzo a nastro (14), ad una condizione di trasferimento (T), in cui il secondo mezzo a nastro (14) e fermo 
ed il prodotto (100), non piu vincolato a quest' ultimo, viene afferrato da una pinza (11) della ruota di posizionamento 
(9), che movimenta il prodotto (100) con moto circolare, dalla condizione di trasferimento (T) ad una condizione di 
rilascio (R), in cui la ruota (9) e ferma e la pinza (11) si apre per cedere il prodotto (100) alia macchina incartatrice. 
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DISPOSITIVO DI ALIMENTAZIONE DI CIOCCOLATINI E PRODOTTI 
SIMILARI 

A nome: Carle & Montanari S.p.A. Prions 

VO2Q02A 0 oo , ?5 

Con sede in: Bologna - Via Croce Coperta, 14 

DESCRIZIQNE DELL ? INV EN ZI OMF. 
La presente invenzione s'inquadra nel settore tecnico concernente le macchine 
autoraatiche per il confezionamento, ed in particolare Pinvenzione si riferisce ad un 
dispositivo di alimentazione di cioccclatini a base piatta o prodotti simili per una 
macchina incartatrice. 

E noto che nellc macchine per incartare cioccolatini e prodotti simili con incarti di fogge 
tradizionali il materiale d'incarto deve muoversi parallelamente al lato corto del prodotto 
che, per esigenze di stability e movimentato lungo una direzione parallela al lato lungo 
del prodotto stesso. Per questo motivo, generalmente i dispositivi di alimentazione, 
comprendenti uno o piu nastri, sono posizionati perpendicolarmente al flusso del 
prodotto sulla macchina e, quindi, trasversalmente rispetto a quest' ultima. 
Lo svantaggio principale di tali dispositivi consiste nel fatto che la loro posizione 
trasversale rende difficile Paccesso ai punti di manutenzione disposti da parti opposte 
rispetto al dispositivo stesso, riducendo la tempestivitd d'intervento delPoperatore, 
particolarmente nel caso in cui quest'ultimo sia impegnato nel controllo di piu macchine 
incartatrici, disposte in parallelo su una linea di alimentazione automatica, costringendo 
a ricorrere ad un operatore per ciascuna macchina. 

Sono noti anche dispositivi di alimentazione che consentono di alimentare i prodotti con 
il lato lungo parallelo alia macchina attraverso uno o piu nastri di accumulo, dai quali 
sono trasferirti, ad esempio per mezzo di spintori, ad un disco ad alveoli che provvede a 
ruotare detti prodotti di 90° per presentarli con la corretta orientazione nella zona di 
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preJievo e/o trasferimento alia successiva stazione operativa della macchina. 
Lo svantaggio principale di tali dispositivi noti risiede nelle sollecitazioni meccaniche, 
che gli spintori esercitano sui prodotti e negli inevitabili urti di questi ultimi contro le 
pareti degli alveoli, durante i cicli che ne determinano la rotazione di 90°. Tali 
5 sollecitazioni possono essere causa di danneggiamenti dei prodotti stessi, con possibili 
distacchi di frammenti che creano indesiderati accumuli di sporcizia su organi della 
macchina. 

Altro svantaggio dei dispositivi sopra descritti consiste nel fatto che, per elevate velocita 
di produzione, i prodotti tendono a slittare sul nastro d'accumulo fino, addirittura, a non 
1 0 completare il loro posizionamento nella zona di prelievo o trasferimento nelTambito del 
ciclo macchina, determinando in tai mode cicli a vuoto con conseguente riduzione del 
rendimento della macchina. 

Lo scopo principal della presente invenzione e quelio di proporre un dispositive di 
alimentazione che sia in grado di operare ad alte velocita garantendo un funzionamento 
5 regolare ed affidabile, en esente da blocchi, impuntamenti e cicli a vuoto di 
alimentazione del prodotto, mantenendo un' alimentazione di quest'ultimo in linea con la 
macchina. 

Altro scopo della presente invenzione e di proporre un dispositivo che consenta una 
manipolazione e/o movimentazione delicata del prodotto, che eviti rotture o 
0 danneggiamenti dello stesso. 

Ulteriore scopo e quello di proporre un dispositivo che oltre ad. essere sicuro ed 
affidabile, sia precise e garantisca una perfetta sincronizzazione di fase con la macchina 
incartatrice a valle. 

Gli scopi sopraindicati sono ottenuti in accordo con il contenuto delle rivendicazioni. 
Le caralleristiche della presente invenzione sono evidenziate nel seguito con particolare 
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riferimento alle allegate tavole di disegno, in cui: 

- la figure 1 illustra una vista frontale parzialmente sezionata del dispositivo di 
alimentazione oggetto della presente invenzione; 

- la figura 2 illustra una vista in pianta del dispositivo di figure 2; 

5 - la figura 3 illustra una vista parziale ed in sezione secondo il piano IIMII di figura 1 ; 

- la figura 4 illustra una vista frontale di un mezzo convogliatore del dispositivo di' 
figura 1 ; 

-. la figura 5 illustra una vista in sezione secondo il piano V - V di figura 4. 
Con riferimento alle figure da 1 a 5, con 1 viene indicate un dispositivo di alimentazione 
1 0 10 del prodotto 100 sostanzialmente costituito da mezzi a nastro primo 13, secondo 14, e 
terzo 16 e da una ruota di posizionamento 9. 

II primo mezzo a nastro 13 e dotato di moto di avanzamento continuo e supporta e 
movimenta una plurality di prodotti 100, allineati e disposti in fila indiana a reciproco 
contatto. II secondo mezzo a nastro 14, che e allineato ed a valle del primo mezzo a 
1 5 nastro 1 3, e dotato di moto di avanzamento alternato ed e associate a mezzi di trattenuta 
15 del prodotto 100, che agiscono sulla porziorie di detto secondo mezzo a nastro 14 
sulla quale sono posizionati i prodotti 1 00. 

II terzo mezzo a nastro 16 e allineato al primo mezzo a nastro 13 e posto a monte di 
quest'ullimo, ed e dotato di moto di avanzamento continuo, con velocita di traslazione 

20 maggiore della velocita del primo mezzo a nastro 13. 

I mezzi di trattenuta 15 sono costituiti essenzialmente da un mezzo di aspirazione 17 
dell'aria connesso tramite un mezzo convogliatore 19 ad almeno un'apertura 18 
realizzata nel secondo mezzo a nastro 14, al fine di trattenere e vincolare tramite 
aspirazione i prodotti 100 al secondo mezzo a nastro 14. 

25 II mezzo di aspirazione 17 consiste in una pompa a vuoto oppure in un ventilatore 
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aspirante, e l'apertura 18 in una fessura longitudinale realizzata da una coppia di nastrini 
22 paralleli e distanziati trasversalmente, che costituiscono il secondo mezzo a nastro 14. 
Tn altemativa, l'apertura 18 puo consistere in una pluralita di fori passanti reaiizzati sul 
secondo mezzo a nastro 14. 

II mezzo convogliatore 19 ha forma sagomata a delta allungata in direzione parallela al 
nastro 14 ed e diviso longitudinalmente in due porzioni speculari 19A e 19B fissate 
ermeticamente Tuna all'altra, in modo tale che lo spazio intemo risulti delimitato da 
superfici sagomate che costituiscono un condotto divergente che favorisce la rapida 
evacuazione delParia estratta dal mezzo di aspirazione 17. In particoiare, a partire da 
un'imboccatura di aspirazione 23, definita dalle due porzioni 19A, 19B ed ai lati della 
quale scorrono i nastrini 22, la sezione trasversale del convogliatore 19 si allarga 
internamente con superfici laterali 30 divergenti fmo ad un tratto conico di connessione 
al mezzo di aspirazione 17. 

II gruppo d'alimentazione 10 comprende due primi mezzi sensori 20 di carico minimo e 
di carico massimo, destinati a rilevare la presenza di prodotti 1 00 sul primo mezzo a 
nastro 13 ed in particoiare a misurare la dimensione rispettivamente minima e massima 
della coda di accumulo di prodotti 100 su detto nastro, alio scopo di equilibrare la 
velocita della macchina incartatrice con laportata di alimentazione dei prodotti 100. 
Sono previsti, inoltre, secondi mezzi sensori 25 posizionati in corrispondenza della 
porzione del secondo mezzo a nastro 14 adiacente alia ruota di posizionamento 9 e 
destinati a rilevare la presenza e la corretta posizione del prodotto 100 e 
conseguentemente definire la fase operativa tra nastro 14 e ruota 9. 

I mezzi sensori 20, 25 sono di tipo noto, ottici, ad esempio fotocellule o fibre ottiche, od 
induttivi. 

II secondo mezzo a nastro 14 e posto in rotazione da un mo tore elettrico 21 di tipo 

v' L V^\ Agazzani & Associati S.r.l. 

Ing. Giampaolo Agazzani 
(Iscrizione Albo n. 604BM) 
m proprio e per-gli altri) 




Brushless.. controllato in posizione, velociia ed accelerazione, per muoversi secondo 
predefinite e programmabili leggi di moto, mentre i nastri primo 13 e terzo 16 sono posti 
in rotazione da un motoriduttore 24. 

La ruota di posizionamento 9 ruota su un asse verticale e reca angolarmente ed 
5 equidistanziati quattro mezzi a pinza 1 1 , che provvedono alia presa del prodotto 1 00 dal 
secondo mezzo a nastro 14. I mezzi a pinza 1 1 sono disposti a 90° l'uno rispetto all'altro 
e sono e fissati alia ruota 9 con disposizione pressoche tangenziale ad una circonferenza 
iscritta nella ruota di posizionamento 9 stessa. 

La ruota di posizionamento 9 e sostanzialmente costituita da una prima colonna 61 
0 fissala alia macchina 1 e girevolmente supportante una seconda colonna 62 ed una terza 
colonna 63 ad essa coassiali e ruotanti indipendentemente rispetto ad un asse verticale. 
Ciascun mezzo a pinza 1 1 e fissato, tramite una piastra di supporto 68, alia terza colonna 
63 e comprende una coppia di rebbi mobili 12, rotanti simmetricamente tra una 
condizione di chiusura C, in cui detti rebbi 12 sono tra loro'alla minima distanza per la 
5 presa di un prodotto 1 00, ad una condizione di apertura D, in cui essi sono alia massima 
distanza per il rilascio di detto prodotto 1 00. 

L'apeitura e la chiusura dei rebbi mobili 12 di ciascun mezzo a pinza 11 e realizzata 
tramite mezzi di trasmissione 65 connessi a mezzi di comando 64 della seconda colonna 
62 e movimentati da questi ultimi in virtu della rotazione parziale alternata di detta 
0 seconda colonna 62. 

Ciascuno dei mezzi di trasmissione 65 e costituito essenzialmenle da un perno 67, che e 
scorrevolmente supportato dalla terza colonna 63 e connesso ai rebbi mobili 12 del 
rispettivo mezzo a pinza 1 1 tramite un accoppiamento pignone-cremagliera. II perno 67 
e inoltre scorrevolmente impegnato, tramite rulli di scorrimento 66, ad un profilo in 
rilievo a camma fissato alia seconda colonna 62 dei mezzi di comando 64. 
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L'oscillazione del profilo a camma, comandato da un movimento ad eccentrico, 
determina la traslazione in salita o discesa dei perni 67 e, consegiientemente, larotazione 
rispettivamente in apertura o chiusura dei rebbi mobili 12 dei mezzi a pinza 1 1 . 
II dispositivo di aiiraentazione e interamente asservito a mezzi elettronici di calcolo e 
5 controllo in grado di controllare la relazione di fase tra i mezzi a nastro 13, 14, 16, i 
mezzi sensori 20, 25, la mota di posizionamento 9 ed i mezzi a pinza 1 1 . 
II funzionamento del dispositivo di alimentazione 10 prevede che i mezzi a nastro terzo 
16 e primo 13 movimentino con moto rettilineo uniforme e continuo i prodotti 100 
velocita differenti e decrescenti tali da garantire una coda di accumulo dei prodotti 100, 
1 0 controllata dai mezzi sensori 20 di carico minimo e massimo, sufficiente ad alimentare 
senza discontinue il successivo secondo mezzo a nastro 14. Quest'ultimo si muove con 
una legge di moto alternata avente corsa pari alia lunghezza del prodotto da 
movimentare e con velocita variabile da un valore minimo uguale a zero ad un valore 
massimo funzione del ciclo macchina. 
15 La condizione di passaggio del prodotto 100 dal nastro .13 al nastro 14 e garantita dal 
fatto che la velocity costante del nastro 13 e piu elevata della velocita media dei nastro 
14. L'effetto deile differenti velocita e particolarmente evidente alPinizio del ciclo di 
avanzamento del nastro 14, quando la velocita di detto nastro 14 e nulla in un singolo 
istante, in corrispondenza della condizione di arresto A. La lenta accelerazione del ciclo 
20 di avanzamento del nastro 14 garantisce che il prodotto 100 aderisca al nastro in modo 
tale che l'effetto di aspirazione ne consenta il posizionamento senza slittamenti. 
La decelerazione finale consente al prodotto 100 di venire afferrato, nella posizione di 
trasferimento T, da una pinza 11 della ruota di posizionamento 9. La particolare 
disposizione geometrica dei mezzi a pinza 1 1 sulla ruota di posizionamento 2, consente 
25 la rotazione del prodotto 100 afferrato dai mezzi a pinza 11 senza interferenza con un 

7 Agazzani & Associati S.r.h 

Ing. Giampaolo Agazzani 
(Iscrizione Albo n. 604BM) 
^^tnpvo^io e per sli altri}_ 



• 



successive prodotto in arrive 

In condizioni di movimentazione M del secondo mezzo a nastro 14, in cui i prodotti 
sono movimentati da quest' ultimo, i mezzi di trattenuta 15 prowedono a mantenere 
ciascun prodotto 100 solidale al nastro 14, evitando fenomeni di slittamento che 
5 potrebbero determinare spazi tra i prodotti non piu colmabili o addirittura urti tra i 
prodotti stessi. 

II secondo mezzo a nastro 14 e preferibilmente azionato con moto alternate secondo una 
legge di moto di tipo cicloidale asimmetrica, con rapporto di simmetria 1,5. Tale legge e 
caratterizzata da una durata della fase di accelerazione pari a Y* dell' inter o ciclo e una 

1 0 decelerazione pari a } A del ciclo. 

Durante il funzionamento del dispositivo, la ruota di posizionamento 9 provvede a 
preievare il prodotto 100 dal secondo mezzo a nastro 14 ed a movimentarlo con moto 
circolare alternato dalla condizione di trasferimento T ad una condizione di rilascio R, in 
cui essa e ferma ed il relativo mezzo a pinza 11 si apre per cedere il prodotto 100 alia 

1 5 successiva stazione operativa. 

11 principale vantaggio della presente invenzione e quello di fornire un dispositivo di 
alirnentazione che sia in grado di operare ad alte velocity garantendo un funzionamento 
regolare ed affidabile, ed esente da blocchi, impuntamenti e "buchi" di alirnentazione del 
prodotto. 

20 Altro vantaggio della presente invenzione e quello di fornire un dispositivo che consenta 
una manipolazione e/o movimentazione delicata del prodotto, che eviti urti e collisioni e, 
quindi, rotture o danneggiamenti dello stesso. 

Ulteriore vantaggio e quello di fornire un dispositivo che oltre ad essere sicuro ed 
affidabile, sia preciso e garantisca una perfetta sincronizzazione di fase con la macchina 
25 incartatrice a valle. 
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Si intende che quanto sopra e stato descritto a titolo esemplificativo e non limitativo, per 
cui eventual! varianti costruttive si intendono rientranti neirambito protettivo della 
presente soluzione tecnica, come sopra descritta e nel seguito rivendicata. 



m 



RIVENDICAZIONI 

1) Dispositivo di alimentazione di cioccolatini e prodotti simili (100) per una macchina 
incartatrice caratterizzato dal fatto di comprendere: 

- un primo mezzo a nastro (13), dotato di moto di avanzarnento continuo, che 
5 supporta e movimenta una pluralita di prodotti (100), allineati e disposti in fila 

reciprocamente a contatto; 

- un secondo mezzo a nastro (14) allineato e posto a valle del primo mezzo a 
nastro (13), dotato di moto di avanzarnento alternato ed associato a mezzi di 
trattenuta (15) del prodotto (100); 

10 - una ruota di posizionamento (9) rotante, affacciata al secondo mezzo a nastro 

(14) immediatamente a valle dei mezzi di trattenuta (15) e recante, angolarmente 
equidistanziati, una pluralita di mezzi a pinza (1 1) di presa del prodotto (100); 
il secondo mezzo a nastro (14) movimenta i prodotti (100), reciprocamente 
distanziati, da una condizione di prelievo (A), in cui il secondo mezzo a nastro (14) 

15 riceve il prodotto (100) dal primo mezzo a nastro (13), attraverso condizioni di 

movimentazione (M), in cui i mezzi di trattenuta (15) mantengono ciascun prodotto 
(100) vincolato al secondo mezzo a nastro (14), ad una condizione di trasferimento 
(T), in cui il secondo mezzo a nastro (14) e fermo ed il prodotto (100), non piu 
vincolato a quest' ultimo, viene afferrato da una pinza (11) della ruota di 

20 posizionamento (9), che movimenta il prodotto (100) con moto circolare, dalla 

condizione di trasferimento (T) ad una condizione di rilascio (R), in cui la ruota (9) e 
ferma e la pinza (1 1) si apre per cedere il prodotto (100) alia macchina incartatrice. 

2) Dispositivo secondo la rivendicazione 1 caratterizzato dal fatto di comprendere un 
terzo mezzo a nastro (16), allineato al primo mezzo a nastro (13) e posto a monte di 

25 quest' ultimo, dotato di moto di avanzarnento continuo. 
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3) Dispositivo secondo la rivendicazione 2 caratterizzata dal fatto che il primo mezzo a 
nastro (13) ha velocita di traslazione inferiore a quella del terzo mezzo a nastro (16) 
e superiore alia velocita di traslazione media del secondo mezzo a nastro (14). 

4) Dispositivo secondo la rivendicazione 1 caratterizzata dal fatto che i mezzidi- 
5 trattenuta (15) comprendono almeno un mezzo di aspirazione (17) deiraria 

connesso tramite un mezzo convogliatore (19) ad almeno un'apertura (18) del 
secondo mezzo a nastro (14), per vincolare, tramite aspirazione, ciascun prodotto 
(100) al secondo mezzo a nastro (14). 

5) Dispositivo secondo la rivendicazione 4 caratterizzata dal fatto che il mezzo di 
1 0 aspirazione (1 7) consiste in una pompa a vuoto oppure in una ventilatore aspirante. 

6) Dispositivo secondo la rivendicazione 4 caratterizzata dal fatto che l'almeno una 
apertura (18) consiste in una pluralita di fori pass anti realizzati sul secondo mezzo a 
nastro (14). 

7) Dispositivo secondo la rivendicazione 4 caratterizzata dal fatto che il secondo 
15 mezzo a nastro (14) consiste in una coppia di nastrini (22) parallel! e distanziati 

trasversalmente dall' almeno una apertura (1 8) conformata a fessura longitudinale. 

8) Dispositivo secondo la rivendicazione 4 caratterizzata dal fatto che il mezzo 
convogliatore (19) comprende un'imboccatura di aspirazione (23), avente forma 
allungata ed in comunicazione di flusso con l'almeno un'apertura (1 8). 

20 9) Dispositivo secondo la rivendicazione 8 caratterizzata dal fatto che il mezzo 
convogliatore (19) comprende almeno un condotto interno avente forma diver gente 
a partire dairimboccatura di aspirazione (23) fino alia connessione con il mezzo di 
aspirazione (17). 

10) Dispositivo secondo la rivendicazione 1 caratterizzata dal fatto che il gruppo di 
25 alimentazione (10) comprende almeno mezzi sensori primi (20) e secondi (25) di 
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tipo ottico o induttivo, destinati a rilevare la presenza di prodotti (100) 
rispettivamente in corrispondenza dei mezzi a nastro primo (13) e secondo (14). 

11) Dispositivo secondo la rivendicazione 1 caratterizzata dal fatto che il secondo 
mezzo a nastro (14) e posto in rotazione da un motore elettrico (21) di tipo 
Brushless, controllato in posizione, velocita ed accelerazione. 

12) Dispositivo secondo la rivendicazione 1 e 2 caratterizzata dal fatto che i mezzi a 
nastro, primo (13) e terzo (16), sono posti in rotazione da almeno un rispettivo 
motoriduttore (24). 

13) Dispositivo secondo la rivendicazione 1 caratterizzata dal fatto che la ruota di 
posizionamento (9) comprende almeno quattro mezzi a pinza (11) disposti 
mutuamente a 90° e fissati alia ruota (9) con disposizione pressoche tangenziale ad 
una circonferenza iscritta nella ruota di posizionamento (9) stessa. 

14) Dispositivo secondo la rivendicazione 13 caratterizzata dal fatto che la ruota di 
posizionamento (9) comprende una prima colonna (61) fissata al dispositivo (1) e 
girevolmente supportante una seconda colonna (62) ed una terza colonna (63) ad 
essa coassiali e ruotanti indipendentemente attorno ad un asse verticale. 

15) Dispositivo secondo la rivendicazione 13 caratterizzata dal fatto che ciascun mezzo 
a pinza (1 1) e fissato, tramite una piastra di supporto (68), alia terza colonna (63) e 
comprende una coppia di rebbi mobili (12), rotanti simmetricamente tra una 
condizione di chiusura (C), in cui detti rebbi (12) sono tra loro alia minima distanza 
per la presa di un prodotto (100), ad una condizione di apertura (D), in cui essi sono 
alia massima distanza per il rilascio di detto prodotto (100). 

16) Dispositivo secondo la rivendicazione 13 caratterizzata dal fatto che ciascun mezzo 
a pinza (11) comprende mezzi di trasmissione (65) connessi a mezzi di comando 
(64) della seconda colonna (62). questi ultimi essendo destinati mediante la 
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rotazione di detta seconda colonna (62), a realizzare l'apertura e la chiusura dei 
rebbi mobili (12) di ciascun mezzo a pinza (11). 

17) Dispositivo secondo la rivendicazione 16 caratterizzata dal fatto che ciascuno. dei 
mezzi di trasmissione (65) comprende almeno un perno (67), scorrevolmente fissato 

5 alia terza colonna (63), connesso ai rebbi mobili (12) del rispettivo mezzo a pinza 

(11) tramite un accoppiamento pignone-cremagliera e scorrevolmente impegnato, 
per mezzo di rulli di scorrimento (66) r ad un profilo in rilievo a comma dei mezzi di 
comando (64). 

1 8) Dispositivo secondo una qualsiasi deile rivendicazioni precedenti caratterizzato dal 
10 fatto di essere interamente asservito a mezzi elettronici di calcolo e controllo in 

grado di controllarne la relazione di fase almeno tra i mezzi a nastro (13, 14, 16), la 
ruota di posizionamento (9) ed i mezzi a pinza (1 1). 
Bologna, 3 Apriie 2002 

Ing. Giampaolo Agazzani 
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